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Szétvalasztott rendszer



BEVEZETES

A HAJDU égéstermék elvezetd és égési levegé beve-
zeté rendszer kifejezetten a HAJDU kondenzacids
gazkazanokhoz hasznalhaté. A rendszer cs6anyaga
polipropilén PPH (polypropylen-homopolymer), a t6-
mitések anyaga EPDM (etilén-propilén-diénkaucsuk).
Az anyagok ellenallnak az égésterméknek, és a savas
kémhatasu kondenzatumnak egészen 120°C-ig.

A rendszer dsszes eleme megfelel az EN 14471+A1
szabvanynak.

______ ALTALANOS INFORMACIOK

A szakszer( kivitelezés, tokéletes muikodés érdeké-
ben alapvetés, hogy a HAJDU rendszerbe, csak és ki-
zardlag HAJDU rendszerelemek épiiljenek be. Mas
rendszerrel torténé kombinalasat nem javasoljuk. A
rendszer megépitését a technoldgia utasitasnak, a ha-
talyos szabvanyoknak, torvényeknek megfeleléen kell
elvégezni. A megépiilt rendszereket a helyileg illetékes
kéményligyi hatésaggal at kell vetetni. A rendszert
élettartama soran ellenériztetni, karbantartatni kell
(melyben a kéményligyi hatésagok az illetékesek).

EGESTERMEK ELVEZETORE VONATKOZO
SZABVANYOK JEGYZEKE

e MSZ EN 1443 (734200)
Egéstermék-elvezetSk — altalanos kovetelmények

e MSZ EN 14471+A1
Egéstermék-elvezet6k — Mdanyag béléses ké-
ményrendszerek

e MSZ EN 14241-1
Rugalmas tomitések és rugalmas tomitéanyagok

e MSZ EN 13384-1,2,3 +Al
Egéstermék-elvezets berendezések. H6- és aram-
lastechnikai méretezési eljarasa

e MSZ 845:2012
Egéstermék-elvezetd berendezések tervezése, ki-
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Magyar jogszabdalyok a Kivitelezéssel kapcsolatban

Taroldsi iranyelvek

Kezelési, szerelési irdnyelvek

A HAJDU miianyag égéstermék-elvezetokkel valo6 munkalatok soran a munkahelyi biztonsagi alapsza-
balyok érvényesek. A rendszer épitését csak szakkivitelezo végezheti el.

2015. évi CCXI. torvény a kéménysepré-ipari tevékenységrél — 2016. julius 1-jétdl hatalyos

99/2016. (V.13.) Korm. rendelet a kéménysepré-ipari tevékenységrél szol6 térvény végrehajtasarol—
2016. julius 1-jét6lhatalyos

21/2016. (V1. 9.) BM rendelet a kéménysepré-ipari kdzszolgaltatas ellatasanak szakmai szabalyairdl
—2016. julius 1-jét6l hatalyos

253/1997.(XI1.20.) Korm rendelet: Az orszagos telepiilésrendezési és épitési kévetelményekrél (OTEK)
54/2014. (XI1. 5.)1993. évi XClII. torvény BM rendelet az Orszagos Tlizvédelmi Szabalyzatrol

1993. évi XClII. torvény a munkavédelemrdél

A termékeket védjiik a karos hatasoktdl, ugymint hésugarzas, kdzvetlen vilagité berendezések, mecha-
nikai sériilések, stb.

Eredeti csomagolasban taroljuk a termékeket.

A tarolas soran tartsuk a csomagolast tisztan és szarazon.

A termékeket oly modon jel6ljiik meg, hogy kiils6leg ne sériiljenek.

A termékeket szaraz, pormentes kdrnyezetben taroljuk, hogy ne sériiljenek vagy deformalédjanak.
A raktarban ne essen 5 °C ala a h6mérséklet.

Amennyiben az egyes termékeket vagy dobozokat rétegenként egymason taroljuk, a tarolasi magassag
aranyos legyen a szallitassal és stabilitassal.

Ne tegyiik ki a terméket kdzvetlen h6- és napsugarzasnak.

Ne taroljuk szerves olddszerekkel, oldoszereket és egyéb vegyi anyagot tartalmazé mas termékkel, ahol
nem garantalt a kozombosség a tarolt termékiink irant.

Keriiljiik az allando aszimmetrikus terhelést, éles szegélyeknek valé tamasztast.

A rendszert eredeti csomagoldasban, tiszta és szaraz feliileten szallitsuk. Ha a kiilsé hémérséklet 0°C ala
esik, forditsunk nagyobb figyelmet a szallitasra és kezelésre. A termékek sériilékenyebbek és a gond-
talan kezelés soran eltorhetnek.

Ha a HAJDU termékeket 0°C alatt szallitottuk, a beszerelés el6tt hagyjuk 30-60 percen at 10 °C feletti
hémérsékleten.

A szallitas és kezelés soran ugy banjunk a termékkel, hogy ne vesszen el beléle semmilyen kiegészi-
téje(a felszerelt tomitések, a semlegesit6 doboz alkotdelemei, kondenzviz szivattyu, konzolok, tomité
gallérok, egyes részekhez tartozo csavarok, anyak, alatétek, stb.).
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Garancidlis feltételek

A HAJDU Hajdusagi Ipari Zrt. eladastol szamitott 24 hénap garanciat vallal a termékekre. A garancia
id6tartama a végfelhasznalonak torténé eladassal kezddédik. A jotallasi id6 alatt, amennyiben a hiba
garancialis, a hiba orvoslasa ingyenes.

Amennyiben a garancialis idé alatt az HAJDU égéstermék-elvezetd rendszerben barmely elem garanci-
alisan cserélve lett, ez az elem a rendszer részévé valik és az a garancialis hatarid6é vonatkozik ra, mint
a korabban beszerelt rendszerre.

Feltétel, hogy a javitasokat a HAJDU-val szerz6dott szervezet végezze. A garancia idétartama hosszab-
bodik azzal az idével, amit a rendszeren végzett javitas igényelt.

A garancia csak az anyaghibakra és a gyarto altal okozott hibakra vonatkozik. Amennyiben az égéster-
mék elvezeté rendszert rendeltetésének megfelel6en telepitették és hasznaljak, megfelelve a szerelési
Utmutatoban leirtaknak és a vonatkozo szabvanyoknak (MSZ EN1443 (734200), MSZ EN 14471+A1,
MSZ EN 14241-1, MSZ EN 13384-1,2,3+A1), gy a HAJDU garantalja az égéstermék-elvezeté rendszer
hibatlan mdkodését.

Az Ujonnan vasarolt terméket a vevé koteles ellendrizni. A gyartéi dokumentaciokat koteles elolvasni. A
vasarlonak joga van a garancialis id6 alatt a hibak elharittatasara, ez tigyben a HAJDU vevészolgalata-
hoz fordulhat. A garanciara vald jogosultsagot csak abban az esetben kérhetik, amennyiben bemutatjak
az eredeti szamlat, rajta a termék nevével, vasarlas idépontjaval és az értékesité cég nevével. A HAJDU
el nem ismert kovetelés esetén visszakérheti az igényl6tél a karrendezés soran felmeriilt koltségeket.

A garancia nem vonatkozik

azokra a hibakra, amelyek a nem rendeltetésszerd mukodtetésbél adodnak

helytelen telepités vagy hasznalat okozta mechanikai sértilésekre és a rendszer elemeinek az ebbdl
adodo hibaira

helytelen karbantartas vagy javitas, a szerelési Utmutatd és a biztonsagi eléirasok be nem tartasa,
helytelen hasznalat, kezelés okozta hibakra

nem megfelel6 kornyezetben vald tarolasbol adodo hibakra
a kérnyezetben okozott karokra

azokra a hibakra, amik miatt a termék arat csokkentették (pl. esztétikai, csomagolasi hiba miatt arle-
szallitas tortént)

a nem eredeti alkatrészek okozta hibakra

egy adott alkalmazashoz helytelenll kivalasztott rendszer okozta hibakra

nem megfeleld hétermelé mikodtetésébdl keletkezett hibakra

a mas rendszerrel (pl. idegen, nem HAJDU rendszerrel) kombinat HAJDU elemek hibaira

a normal hasznalat soran keletkezé elhasznalédasra vagy a durva banasmaod okozta hibakra

azokra az elemekre, amelyek nem tettek eleget a garancia feltételeknek

Reklamadciok kezelése

A reklamacio rendezésére a kovetelés napjatdl szamitott 30 nap all rendelkezésre. A reklamacié kez-
detén azt értjiik, amikor fizikailag atadjak a hibasnak vélt terméket vagy rendszert az engedélyezett
szerel6- vagy értékesitési szervezetnek vagy kozvetleniil a HAJDU-nak.
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Altalanos iranyelvek, tervezéshez és szereléshez

Az épitést megel6zben tervezni kell! Tervezés soran megallapitjuk a kazan helyét, égéstermék kivezetés
helyét, égési levegd beszivasanak helyét, a nyomvonalakat, cs6atméréket.

Az égéstermék elvezetést ugy kell megtervezni és megépiteni, hogy meglegyen a kivant feszessége,
stabilitasa, szilardsaga. Az égéstermék elvezetésnek ellenérizhetének és tisztithatonak kell lennie. A
legkisebb megengedett lejtés az égéstermék elvezetésnél 3°, ami Tm-es hossznal 52 mm magassag-
kiilonbséget jelent. A rendszert ugy tervezziik, hogy az égéstermék elvezet6 berendezés a késziiléktol
a végpont felé emelkedjen. A kondenzviz elvezetésére mindig tartozzon kondenz levalaszto (a készii-
Iékben, vagy a késziilékben és az egéstermék elvezetében egyarant ). Az égéstermék elvezeté rendszer
semmilyen részén nem alakulhat ki olyan rész, ahol miikddés soran a kondenzviz felgyiilemlik.

Az égéstermék-elvezetés, amely nem ellendrizhet6 és tisztithatd, nem engedélyezhet6 és nem helyez-
het6 lizembe. Ezek elhelyezésérél az MSZ 845:2012 szabvany rendelkezik. Az ellenérz6 nyilasokat az
iranyvaltoztatasok pontjainal helyezziik el. Az égéstermék elvezetés egész hosszan biztositani kell a
kell6 mennyiségu ellenérzé nyilast, hogy a rendszer barmelyik szakasza konnyen ellenérizhet6 és tisz-
tithato legyen. Az ellenérz6 idomokat az iranyvaltoztatas helyein kell elhelyezni és a 6m-nél hosszabb
egyenes szakaszokon.

Amennyiben a bekot6 szakasz talpas kénydk idommal van a fliggéleges szakaszhoz csatlakoztatva, az
ellenérzé nyilast a bekoté szakasz hozzaférhet6 részén kell elhelyezni, a lehet6 legkdzelebb a fliggdle-
ges szakaszhoz, vagy rogton a talpas bek6t6 idom felett. Amennyiben talpas bek&té idommal tortént a
csatlakoztatas, az ellenérzé nyilast az elvezeté vonalaba kell elhelyezni, minél kdzelebb a szell6zényi-
lashoz vagy rogton a talpas bekoté idom folé. Ellenérzé nyilast homlokzati égéstermék kivezetés esetén
is kell elhelyezni.

Amennyiben az épitett kiirtét hasznaljak az égési levegé vételezésére a kéményajténak gaztomornek
kell lennie, feszesnek kell lennie, hogy magatdl ne nyiljon ki. A szivott kéménykiirt6 tiszta legyen, hogy a
kazan szennyezédésmentes, pormentes égési leveg6t kaphasson.

Amennyiben az épitett kiirtében az égéstermék elvezetése szimplafall rendszerrel torténik és a kiirt6-
bél égési leveg6t nem szivunk, a kéménykiirt6t gravitacios uton kell at szell6ztetni, hogy az égéstermék
esetleges szivargasa esetén a kiirté égéstermékkel ne telhessen meg.

Az égéstermék-elvezet6t ugy kell megépiteni és megtervezni, hogy a csatlakoztatott f(it6 berendezés
égésterméke minden esetben a lehetdség szerint fliggélegesen a szabad térbe tdvozzon a HAJDU égés-
termék elvezetd rendszeren keresztiil. Az égéstermék elvezetd végpontjan hasznaljunk madarvédo ra-
csot. Ezen szerkezetek megakadalyozzak az allatok az égéstermék elvezet6be jutasat, mely az allat
halalan tul az égéstermék elvezeté eltomdédéséhez, a flitékésziilék hibara kiallasahoz, akar a karosoda-
sadhoz vezet.

Az égéstermék elvezetSket tébbnyire fliggblegesen és egyenesen kell tervezni. Amennyiben az épiilet
konstrukciojabol adédoan el kell huzni az elvezet6t, legfeljebb 45°-0s d6léssz6g megengedett a merd-
legestél. Tobb emelet kdzos elvezet6jénél az elhizas keriilendé.

Azokat a helyiségeket, ahol az égéstermék-elvezetés keresztiilhalad, tlizvédelmileg biztositani kell, és
nem veszélyeztethetjiik az emberek, illetve allatok egészségét és biztonsagat. Az égéstermék-elvezetdt
ugy kell megtervezni és megépiteni, hogy a késziilék égéstermék kilépési pontjatdl az elvezet6 vég-
pontjaig ellenérizhetd és tisztithatd legyen. Az ellenérzé- és tisztitonyildsokhoz biztonsagos és allandé
hozzaférést kell biztositani.

A kémények fellilvizsgalatat, ellen6rzését és tisztitasat az a 2015. évi CCXI Torvény és végrehajtasi ren-
deleteinek, valamint az MSZ 845:2012 szabvany szabalyozza.

Az egyszer( transzparens elemeket nem szabad kiiltéren elhelyezni és ezzel UV-sugarzasnak és fa-

gyasnak kitenni. Kiiltérre kizarolag fekete vagy terrakotta elemek épitheték be, amelyek erre a célra
késziiltek és UV-alldak.
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UV sugarzas i
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HELYTELEN SZERELES \ﬁ

Az egyszerl transzparens elemeket, tokos ko-

téseket, nem szabad kiiltéren elhelyezni és ezzel
UV-sugarzasnak és fagyasnak kitenni.
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UV sugarzas

Homlokzati kivezetés.
Csak az UV allé (nem fehér) része tehet6 ki
napsugarzasnak!

Takaro rozsa

HELYES SZERELES

Kizarolag a rendszer kiiltérben elhelyezhetd
elemei vannak az épiileten kiviil.
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Kizarolag a rendszer kiltérben
elhelyezhet6 elemei vannak az
éplileten kiviil. A tisztithatésag
biztositott.
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Kitorkolldas helye

Az égéstermék elvezet6t kitorkollasat olyan magasra lehet kivezetni, hogy a kapcsolt késziilék minden
lizemmadja soran biztositva legyen az égéstermék biztonsagos elvezetése és eloszlatasa a szabadba.
A kitorkollas helyzetét ugy kell meghatarozni és kialakitani, hogy az égéstermék biztonsagos elvezeté-
se és eloszlasa megvaldsulhasson, valamint az égéstermék a kiilonb6zé nyilaszardkon, nyilasokon ne
aramolhasson vissza az épliletbe és a kornyezetét ne szennyezze, ne karositsa. A kitorkollasi magassa-
got, a szélnyomas figyelembevételével kell kialakitani. Az égéstermék-elvezet6 h6- és aramlastechnikai
méretezése soran figyelembe kell venni a szélnyomas értékét.

Amennyiben egy akna egyszerre szell6z6 és légnyilas, a kivezetést gy kell megoldani, hogy a szomszé-
dos kéménynyilasokba ne keriiljon flistgaz.

Lapos tet6k esetében olyan tet6krél beszéliink, ahol a vizszintessel bezart sz6g kisebb 20°-nal. Tul-
nyomasos, nem kiegyenlitett (szétvalasztott) égéstermék-elvezeté berendezése kitorkollasi helyének
jellemz6, sziikséges méretei: A lapos tet6 vagy zart mellvéd feletti magassag esetén 1,2m kell lennie.

Ferde tet6k esetében olyan tetékrél beszéliink, ahol a vizszintessel bezart szog nagyobb 20°-nal. Az
égéstermék-elvezetd berendezés kitorkollasanak kialakitasakor figyelembe kell venni a szélnyomas ha-
tasat a kitorkollas kornyezetében, a szomszédos épliletszerkezeti felépitmények, épiilet koriili dombor-
zati viszonyokbol eredé aramlasi zavarokat.

Talnyomasos, cs6 a csében SZOMSZEDOS EGESTERMEK
rendszer(i égéstermék-elvezetd ELVEZETES

berendezés kitorkollasanak védétavol-
saga mas - égéstermék altal karosithato
- magasabb épiiletszerkezeti felépitmé-
nyektél, és egyéb berendezésektdl viz-
szintes vetiiletben legalabb 1,2 m legyen.

[

>1,5xD

Amennyiben egy adott helység
leveg6jétol fliggetlen Iégellata-
si késziilék (C tipust) égéstermék-
elvezetéje a kitorkollasndl egy mas
égéstermék-elvezeté berendezés ko- |
zelében helyezkedik el (B tipusu vagy

szilard tlizelésl), szennyezé gazokat TTT
vagy szemcskéket szivhat be. Ezektdl a
tulnyomasos-égéstermék elvezeté be- | \ T T
rendezésiink sériilhet vagy karosodhat. \

Ebben az esetben a szomszédos égéster-
mék-elvezet6 berendezést meg kell hosz- ’ ‘ \ D
szabbitani/ emelni. Azemelés magassaga
fligg a szomszédos rendszer atmérgjé-
tol és a kép alapjan kell megvaldsitani.
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A kondenzviz elvezetése

Ha a kazan kondenzacids lizemmaddban mdkddik, vagyis az égéstermék harmatpontja alatti h6mér-
sékleten, a kondezatum a kazan hécseréléjére kicsapddik, majd a kazan alja felé folyik, és a konden-
zatum elvezetd szifonon keresziil kifolyik a kazanbdl. Az év soran keletkezé kondenzatum mennyisége
nem allandd, a kazan hémérsékletétdl és kazanteljesitménytdl fliggden valtozik. A kondenzatum savas,
normalis esetben a savassag a 3,8 - 5,4 pH tartomanyba esik. 70 kW kazanteljesitményig a kondenza-
tum minden tovabbi semlegesités nélkiil egyenesen a csatornaba vezethetd, amennyiben nem beton
csatornaba keriil a kondenzatum. 70 kW teljesitmény felett a kondenzatum-elvezetés csatornaba vald
bekotése csak semlegesités utan torténhet.

Egéstermék aramlasi iranya

Kondenzatum aramlasiiranya

Egéstermék aramlasi irdnya

Kondenzatum aramlasi iranya

Kondenzatum aramlasiiranya

Egéstermék aramlasi irdnya

HELYES SZERELES

A kondenzatum visszafolyhat a
kazan felé.

A KONDENZViZ ELVEZETESE 1



HELYTELEN SZERELES

A kondenzatum megall a vezetékben,
mely nem megengedhetd.

Egéstermék aramlasi irdnya

= 5__,_%>{
7

Kondenzatum aramlasiiranya

Egéstermék aramlasi irdnya

Kondenzatum aramlasiiranya

Egy HAJDU kondenzacids gazkésziilékeknél képz6dott kondenzatum elvezethet6
egyenesen a gazkésziiléken keresztiil. Mas esetben, (pl. kaszkadkémény eseté-
ben) a kondenzatum elvezetés nem oldhaté meg a gazkésziiléken keresztill, kii-

|on kondenzatum levalaszté idomokat kell beépiteni. A kondenzatum elvezetésére
kondenzatum elvezeté szifont (Long John szifont) kell alkalmazni! A kondenzatum
elvezet6 rendszer nem telepithet6 fagyveszélyes helyre.

12 A KONDENZViZ ELVEZETESE



A kondenzviz elvezetése kaszkdad rendszereknél
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Visszacsapo szelep elhelyezése fliggblegesen, vagy vizszintesen. Fliggéleges el-
helyezés esetén, kondenz szifon beépitése, vizszintes elhelyezés esetében dugd
beépitése sziikséges.

Fliggéleges helyzetben vald N Vizszintes helyzetben valé
beszerelésnél biztositsuk beszerelésnél biztositsuk
szifonnal a visszaaramlas dugoéval a visszadramlas

biztositot. ' ~ B piztositét.

Talpas kényokidom, és ellenérzé ajtok
elhelyezése a kiirtében.

A talpas konyokot, az idom aljan kilogo
meneten, anyaval régzitsik az U szel-
vényl tartéhoz.
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Bovité idomok

A HAJDU valasztéka centrikus és excentrikus bovité idomok széles skaldjat tartalmazza. Centrikus
bévité idomokat kizardlag fliggéleges helyzetben lehet beszerelni. A vizszintesen behelyezett bévité
idom nem biztositja a kondenzatum folyamatos aramlasat. Excentrikus bévité idomokat fliggéleges és
vizszintes helyzetben is be lehet szerelni. Kiilondsen a kaszkadoknal hasznaljak, illetve vizszintesbdl
fligg6leges iranyba valtd égéstermék elvezetésnél, ha az elvezet6 keresztmetszetét noveljiik. Az ex-
centrikus bévit6ket fliggéleges helyzetben akkor hasznaljuk, ha az égéstermék-elvezeté berendezésnek
tavolabb kell lennie a faltél (kaszkad).

Centrikus | Excentrikus

Szerelési utmutatoé

Az épités el6tt a szerel6nek rendelkeznie kell a tervdokumentacioval, esetlegesen masfajta megoldas-
sal, amely alapjan a szerelést végzi, jelen utmutaté instrukcioit is kdvetve. A tervdokumentaciét a Ma-
gyar Mérndki Kamarai azonositéval rendelkez6 felel6s tervez6 készitheti, a vonatkozé szabvanyoknak
(MSZ EN 13384-1, 2, 3+A1) és a helyi jogszabalyoknak (3.1. pont) megfeleléen. Ertjiik ezalatt az egyes
szakaszok méreteinek pontos meghatarozasat, az elemek kivalasztasat, az 6sszekapcsolasi eljarast,
rogzitést, a tetd feletti kivezetés paramétereit, tlizvédelmi értékelést, sth. A tervdokumentacio elsésor-
ban bonyolultabb égéstermék-elvezetésekhez késziil (k6zos gyljté kéményekhez, kaszkad rendszeri
égéstermék-elvezetéshez, nagy teljesitményi kazanokhoz, specialis késziilékekhez, stb.)

Amennyiben nem all rendelkezésre tervdokumentacid, (pl. egyszer(sitett gazkésziilék csere eljaras)
az egyszer(ibb égéstermék-elvezetésekhez (egy késziilékes) a szerel6 felhasznalhatja pl. a késziilék
gyartéjanak technikai adatait. A HAJDU kondenzacids gazkésziilék gyartdja tablazatba foglalt értékek
alapjan meghatarozta azokat a feltételeket, amik alapjan a projekt megvalésithaté (anyagtipusa, csovek
atméréje, maximalis hosszusag, konyokidomok szama, stb.)
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A HAJDU égéstermék elvezet6 rendszer szerelése el6tt ismerni kell a késziilékek tipusat és szamat,
melyekhez az elvezet6 rendszert szereljiik. Meg kell hatarozni a rendszer tipusat (egy késziilékes, kasz-
kad), az égéstermék elvezeté nyomvonalat, a kitorkollas(ok), a kondenzviz elvezet6(k), tisztitonyilas(ok),
méréidom(ok) helyét.

Ezen adatok alapjan, az MSZ EN 13384-1,2, 3+A1 szabvanynak megfelel6 h6 és aramlastechnikai mére-
tezést kell végezni, hogy az égéstermék elvezetés biztonsagos és zavartalan legyen. Az MSZ 845:2012
magyar szabvany és az abban emlitett szabvanyoknak megfelel6en kotelez6 szamitasokat végezni, ami
tobbek kozott kimondja, hogy az égéstermék elvezetést lehet dokumentalni a késziilékgyarté miszaki
adatlapjaival, vagy kivételes esetben a kéményrendszer gyartéjanak kapcsolodé diagramjaival. A sza-
mitasok olyan adatokat adnak meg szamunkra, amelyeket hasznalva biztonsagos és zavartalan lesz az
égéstermék-elvezetés (pl. atméro, elvezeté magassaga). Ezutan torténik az elemek tételenkénti kiirasa.

Az idomok ellendrzése a beszerelés elott

A HAJDU égéstermék elvezet6 rendszer beszerelése el6tt el kell végezni egy Un. beszerelés el6tti elle-
nérzést. A rendeltetési helyre (kazanhaz, gépészeti helyiség) torténd szallitas soran sériilhet vagy el is
veszhet egyes alkatrész. A szerelés el6tti ellenérzésen észre kell venni és el kell haritani a hibat.

Az égéstermék-elvezetd rendszer minden felhaszndalandd elemét ellenérizni kell, hogy észrevegyiik a
mechanikai sériiléseket (repedéseket, toréseket), hogy az elemek teljességiikben megvannak-e (nem
hidnyzik-e a felhasznalt elem valamely része, ellen6rzé kupak, tomitégydrd, gumi mérédugd, a semle-
gesité doboz hianytalan-e, a visszaaramlas biztositd szelepben benne van-e a szifon vagy a dugo) a
termék tokjaban a tomit6 gydrd helyes iranyba lett-e behelyezve.

Helyesen behelyezett tomités Helyteleniil behelyezett tomités

Az olyan elemek m(ikddését ellenérizziik, amelyek visszadramlas biztositot (pl. kaszkad bekotések),
valamint az elektromos berendezéseket tartalmaznak (pl. kondenzatum szivattyu).

Amennyiben nem biztos abban, hogy teljességében megvan-e a termék, ellenérizze a HAJDU m(szaki
katalégusaban vagy kérdezze meg az HAJDU felel6s mdszaki kollégajat.

héallé szilikon alkalmazasa fontos, mert lizemkdzben
ez keni a gumigyrdt, csokkenti a mikromozgasok |

O
A szimpla merevfall rendszer 6ssze- és szétszerelése 0
A csovek és idomok Oszeillesztése az alabbi képek
alapjan torténik. Az Osszeillesztéshez hasznaljunk . . :
el , . v Szilikonzsir : ‘
héallo szilikon zselét, melyet az egyik elem tomité- B gl -
gy(rijére és a masik elem szabad végeire kenjik. A % i ?_J}

L |
okozta kopast. A szilikon zselé felkenése utan lassu -
csavarmozdulatokkal illessziik 6ssze a két elemet. A
transzparens cséelemeken lathato, hogy milyen hosz-
szan illesztettiik egymasba a két elemet. Az elemek ; - -
szétszedése az Osszeillesztéssel ellentétes mozdu-

latokkal torténik. Lassu csavarmozdulatokkal szedjiik Sz_i_mplafald id9mok
szét Osszeszerelése
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A koncentrikus merevfalll rendszer 6ssze- és szétszerelése

A csovek Osszeillesztése az alabbi képek alap-
jan torténik. Az 0Osszeillesztéshez hasznaljunk
héallé szilikon zselét, melyet az egyik elem t6-
mitégydrijére és a masik elem szabad végére
kenjik. A héallé szilikon alkalmazasa fontos,
mert lizemkozben ez keni a gumigydrdt, csok-
kenti a mikromozgasok okozta kopast. A szilikon
zselé felkenése utan két lépésben lassu csavar-
mozdulatokkal illessziik 6ssze a két elemet. Elsé
Iépésként a kiilsé kopeny csovet (égési levegd
bevezeté csé), masodik lépésként a bels6 bé-
Iést illesztjiik. Az idomokat a szilikon zselé se-
gitségével egy lépésben csavarmozdulatokkal
illesztjik 6ssze, (a kiilsé kdpenyt és a belsé bé-
lés csovet (égéstermék kivezet cs6) egyszerre
illesztjik). Kiltéri koncentrikus rendszernél csak
a bels6 bélésre keniink szilikon zselét. A csatla-
koztatasnal tgyeljiink arra, hogy a belsé csovet
teljesen toljuk be az el6tte levé cs6 tokjaba. Az
elemek szétszedése az Osszeillesztéssel, ellen-
tétes mozdulatokkal torténik. Lassu csavarmoz-
dulatokkal szedjiik szét.

vagas

Szilikonzsir

[]

-

0

Szilikonzsir

Szimplafalu idomok
Osszeszerelése

Egyenes vagast végziink, azt letisztitjuk, majd az épliletgépészeti szakteriileten biztonsagilag elfoga-
dott géppel 15°-ban, 1/3-mad maradék falvastagsaggal kupositjuk a kivant paraméterekben.

1/3s
1s
oc)\

Csovég élletorésének
helyes kiképzése

s: falvastagsag
D: kiils6 atméré
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Rendszer elemeinek régzitése

e Arendszer elemeinek rogzitése beltérben tobbféle médon torténhet.

e A HAJDU égéstermék elvezeté6 rendszerelemek hagyomanyos rogzitéstechnikaval régzithetdk.
A rogzités id6alléan biztositsa az rendszer biztonsagos, allékony rogzitését. A rogzités tegye lehetévé
a csOszakaszok szabad hétagulasat. A rogzité elemek megfelel6en héalldak és kdrnyezethez illeszke-
ddéen korrézidalldak legyenek.

¢ Vizszintes nyomvonalvezetés esetében a 3° lejtés biztositandé és minden egyes tok kiilon-kilon
bilinccsel megfogandd. A tisztité idomok mindkét végiiknél régzitenddk [elfordulas ellen].

Fliggbleges vezetés esetében legalabb 4 méterenként rogzités sziikséges. A tisztité idomok mindkét

véguknél régzitenddk [elfordulas ellen]. Kiirt6ben t6rténé vezetés esetén négy méterenként kdozponto-
sitokat kell hasznalni!

Rendszer szerelését koveto teendok

Ellenérzés szemrevételezéssel

o a csatlakoztatott késziilékek tipusa és szama, feleljen meg a tervezettnek, amelyek alapjan az
égéstermék-elvezetés dimenzioit és tulajdonsagait szamoltak.

az elemek hianytalansaga és eredetisége (nem hianyzik a felhasznalt elemek egyes része, el-
lenérzé kupak, tomité gydrd, gumi mérédugd, a semlegesité doboz teljessége, a visszaaramlas
biztosito tartalmazza-e szifont vagy a dugoét, stb.)

a gyarto szerelési utmutatdjanak betartasa
az ellendrz6 és tisztitonyilasokhoz valé hozzaférhetéség
lehetséges mechanikai sériilések (repedések, torések, stb.)

a rogzitéstechnikai elemek megfelelésége.

Ellendrzés miikodés kézben

Probailizem alatt a rendszer miikédése tobbféle lizemallapotban ellenérizendé. Kis és nagy
teljesitményen, kaszkad rendszer esetében a kazanok kiilon-kilon, egyszerre, egy kivételével
osszes kazan lizemelése kozben.

llyenkor torténjen a funkcionalis, aktiv elemek mikddésének ellenérzése, mint pl. a visszaa-
ramlas biztositok szarnyainak problémamentes nyitasa - zarasa, kondenzatum atemel6 szi-
vattyu mikodése, kondenzatum elvezetés mikodése stb.

hajdu
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Madarracs

|
_
L4

Kiirto fedél
készlet 80mm

Univerzalis tavtarto
készlet

Koncentrikus egyenes
¢s6 80/125mm

Ellenérzé egyenes
80/125mm

Kiirt6 fedél
készlet 125mm

Univerzalis tavtarto
készlet

Koncentrikus egyenes
¢s6 80/125mm

Univerzalis tavtarto
készlet

= Szimpla falu egyenes
g B PN cs6 125mm

Talpas kdnyok
80/125mm

Ellen6érz6 T
80/125mm

-
Indit6idom 'd =
80/125mm .
=3

Koncentrikus rendszer

Ellenérzé egyenes
125mm

Univerzalis tavtartd
készlet

Cs6 45° leagazassal
80/125mm

Ellenérzé egyenes
kondenzatum
levalasztoval

Végidom kondenz
levalasztéval 125mm

Ellenérzé egyenes
125mm

Talpas konyok

Kondenzatum 80/125mm
szifon

UV allé végelem csé

Ellen6rzé
konyok 80mm

Ellen6rzé

Cs6 87° leagazassal, visszacsapd
egyenes 80mm

szeleppel, kondenzatum szifonnal
80/125mm
Dugo eltavolitva

—

Kaszkad rendszer

Indit6 idom
80mm
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